
BRAS FIN ET COURBÉ J2

FAISCEAU DE SOUDAGE 
ENTIÈREMENT INTÉGRÉ

Rapidité, précision et 
accessibilité

POIGNET CREUX
et bras creux

CHARGE UTILE 
DE 12 KG
idéal pour de  
l’outillage  
supplémentaire

SURFACES LISSES 
pour réduire l’accumulation 
de poussière et de saleté

NOUVEAU
ARC Mate 120iD/12L

Précision et productivité inégalées 

• rigidité élevée pour une excellente répétabilité
•  conception fine et articulée pour souder dans 

les machines-outils et les gabarits de réglage 
étroits

•  surfaces lisses et boulons encastrés 
pour empêcher l’accumulation de saleté

• bras creux de 57 mm de diamètre pour 
   un accès maximal et facile
• logiciel intelligent FANUC Zero Downtime 
   pour une planification précise de la          
   maintenance et moins de temps d‘arrêt

WWW.FANUC.EU

BRAS LONG
Plus grand rayon d‘action et 
possibilité de travailler sur 
des pièces plus grandes

57 M
M
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