
SCHLANKER, GEBOGENER
J2 ARM
um Störkonturen zu minimieren

VOLLSTÄNDIG INTEGRIERTES 
SCHWEISSPAKET
und optimale Kabelführung

Geschwindigkeit, Präzision  
und maximale Zugänglichkeit

LANGES, HOHLES
HANDGELENK
und hohler Arm

12 KG TRAGLAST
perfekt für  
zusätzliches  
Werkzeug

GLATTE OBERFLÄCHEN 
um Staub- und Schmutz- 
ablagerungen zu verringern

NEU
ARC Mate 120iD/12L

Präzision und Produktivität auf höchstem 
Niveau  

• hohe Steifigkeit für exzellente    
   Wiederholgenauigkeit
•  schlank und gelenkig, um in engen 

Werkzeugmaschinen und Vorrichtungen zu 
schweißen

•  glatte Oberflächen und eingelassene Schrauben, 
um Schmutzablagerungen zu vermeiden

•  hohler Arm mit 57 mm Durchmesser für optimale 
Zugänglichkeit ohne störende Kanten

•  intelligente FANUC Zero Downtime Software  
für genaue Wartungsplanung und weniger 
Ausfallzeit

WWW.FANUC.DE

LANGER ARM
für eine höhere Reichweite, 
um an größeren Werkstücken 
zu arbeiten und einen 
breiteren Arbeitsbereich 
abzudecken

57 M
M
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