THE FACTORY AUTOMATION COMPANY I AN Uc

Geschwindigkeit trifft

auf herausragende Genauigkeit
ROBOCUT a-CiC Serie - Mehrzweck-Drahterodieren

KONIK-KOMPENSATION
FUR HOCHPRAZISE
KONISCHE KOMPONENTEN

VON DRAHTBRUCH
DURCH EINFACHE
EINSTELLFUNKTION

VERHINDERUNG | (S | = ‘

AUTOMATISCHES DRAHTEINFADELN STARKE MASCHINENSTEIFIGKEIT
BIS ZU 500 MM HOHE BEI FUR HOHE SCHNEID-PERFORMANCE
GEFULLTEM ARBEITSBECKEN

Fiir ultimative Leistung entwickelt

¢ hohe Geschwindigkeit, Prazision und Qualitat beim
Schneiden dank der stabilen mechanischen Struktur,
dem ausgezeichneten Generator und der Steuerung

e stabiles Schneiden und einfache Anpassung der
geometrischen Formen durch Al Funktion zur
Kompensation der thermischen Verschiebung

e konzipiert fuir die kontinuierliche, mannlose
Bearbeitung dank der hochst zuverlassigen
automatischen Drahteinfadelung (AWF3)

e einfache und routinemafige Wartung,
um Ausfallzeiten zu reduzieren

e hochpraziser Rundtisch ROBOCUT CCR ermaglicht
neue Mdoglichkeiten fur Ihre Anwendungen

* Produktions- und Qualitatsinformationsmanagement
mit ROBOCUT-LINK: zur Optimierung lhrer Leistung

WWW.FANUC.DE




Technische Daten

Standard

Maximale Werkstlickab-
messungen [mm]
ohne Automatiktir

Maximale Werkstlickab-
messungen [mm]
mit Automatiktir

(Xx Y x Z)-Achsenverfahrweg
standard
(Xx Y x Z)-Achsenverfahrweg
optional
(Xx Y x Z)-Achsenverfahrweg
standard
(Xx Y x Z)-Achsenverfahrweg
optional

Maximale Werkstiickmasse [kg]

Verfahrweg XY-Achse [mm]

Standard
Verfahrweg Z-Achse [mm]
Option
Verfahrweg UV-Achse [mm]
Standard
Maximaler Konikwinkel [mm]
Option
Standard
Drahtdurchmesser [mm]
Option
Maximales Drahtgewicht [kg]
Maschinengewicht [kg]
(einschlieBlich des leitenden Arbeitstanks]
Steuerung
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a-C400iC a-C600iC
730 x 630 x 250 1050 x 820 x 300
= 1050 x 820 x 400
730 x 585 x 250 1050 x 775 x 300

- 1050 x 775 x 400

500 1000
400 x 300 600 x 400
255 310
- 410
+60x+60 + 100 x £ 100
+ 30°/80 + 30°/150
+ 45° /40 + 45°/70
¢ 0.10~@0.30

¢ 0.05~@0.30 -
16
etwa 2200 etwa 3600

FANUC Series 31i-WB

a-C800iC
1250 x 975 x 300

1250 x 975 x 500

1250 x 975 x 300

1250 x 975 x 500
3000
800 x 600
310
510
+ 100 x + 100
+ 30°/150
+ 45°/70

?¢0.10~@0.30

30

etwa 5300

Aufstellmafle
ROBOCUT a-C600iC
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O Druckluftanschluss

(o) Position Druckluftanschluss
* Die Werte in Klammern <> sind, wenn die Sicherheitsabdeckung
gedffnet sind

*) Grundriss einer Standard Maschine. Kontaktieren Sie FANUC, wenn Sie Optionen wie 30 kg Drahtlader und Z-Achsenverfahrweg 410 mm oder 510 mm bestellen méchten.



Unendliche Moglichkeiten
THAT's FANUC!

—
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CNCs,
Servomotoren
und Laser

ROBOTER ROBOCUT
Industrieroboter, Drahterodier-
Zubehor und maschinen
Software

ROBODRILL ROBOSHOT
Kompakte CNC- Spritzguss-
Bearbeitungs maschinen
zentren

Technische Angaben kénnen ohne vorherige Mitteilung gedndert werden. Alle Rechte vorbehalten. ©2024 FANUC Europe Corporation
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