
57 M
M

Grand rayon d‘action,  
soudage rapide et précis

NOUVEAU
ARC Mate 100iD/8L

CHARGE UTILE 
DE 8 KG
idéal pour de  
l’outillage  
supplémentaire

SURFACES LISSES 
pour réduire l’accumulation 
de poussière et de saleté

FAISCEAU DE SOUDAGE 
ENTIÈREMENT INTÉGRÉ

BRAS FIN ET COURBÉ J2

BRAS LONG
Plus grand rayon d‘action et
possibilité de travailler sur
des pièces plus grandes

Soudage de nouvelle génération - précision inégalée 
• productivité et précision élevées grâce à une plus grande      
    rigidité
•  compact et entièrement articulé pour atteindre des 

espaces exigus dans des machines-outils ou gabarits de 
réglage

•  apparence lisse avec des boulons de fixation peu exposés, 
ce qui réduit l‘accumulation de poussière et de saleté

•  grande cavité de 57 mm pour l‘acheminement de 
paquets par tuyaux ainsi que d‘autres équipements 
supplémentaires

•  calendrier de maintenance intelligent avec la fonction 
FANUC Zero Downtime qui prédit l‘état des équipements 
mécaniques et de process

WWW.FANUC.EU

POIGNET CREUX  
et bras creux
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