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Verbessern Sie lhre
Werkstuckqualitat mit FANUC




Bearbeitung mit
der Fine Surface Technology

Bei vielen Anwendungen, wie dem Frasen von
komplexen Teilen und Freiformflachen, spielt
die Oberflachenqualitat des Werkstlicks eine
entscheidende Rolle. Die Fine Surface Technology
von FANUC ist die ideale Losung, um makellose
Werkstickoberflachen zu schaffen.
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Fine Surface Technology

Die Fine Surface Technology besteht aus einer
Reihe von Funktionen, die sich mit verschiedenen
Stufen einer Prozesskette befassen:

Uber intelligente CNC-Algorithmen und uner-
reichte Fahigkeiten in der Servomotor-Regelung
bis hin zu den Werkzeugmaschinen.




FANUC High Precision Program Command FANUC Smooth Tolerance* Control FANUC SERVO HRV* Control FANUC Al Contour Control II*
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Smooth Tolerance* Control AUS:

Kurze Wegsatze verursachen eine
unebene Werkzeugbahn, welche auf der
Oberflache sichtbar ist.

~ | T
SERVO HRV* Control AUS:

Storungen im Servo System verursachen
Rillen auf der Oberflache.

Kurze Bearbeitungszeiten benotigen hohe Vorschiibe. Andererseits erfordert eine hohe Bahngenauigkeit oft
reduzierte Vorschiibe. Mit Al Contour Control |I* konnen Sie sowohl |hre Bearbeitungszeit kirzen als auch die
Bahngenauigkeit verbessern. Aulerdem werden Schwingungen und Bearbeitungsfehler reduziert und fihren
zu einer besseren Oberflachenqualitat.

Sollwertauflosung Tpm.

Die Oberflachenqualitat ist bereits gut, bei §
genauer Betrachtung jedoch erkennt man I
unebene Werkzeugbahnen.

Die verbesserte Satzbearbeitung des Al Contour Control II* erlaubt Ihnen die Bearbeitung von NC-Programmen,
welche mit kleinen CAM-Toleranzen entwickelt wurden. Erreichen Sie eine hohe Oberflachenqualitdt ohne auf
kurze Bearbeitungszeiten zu verzichten.

.

Mit einer CAM-Toleranz von 5 pm sind
kleinere NC-Programme maglich,
fihren jedoch zu Facetten auf der
Oberflache.

ten Sie eine gute Oberflachenqualitat bei
gleichbleibender Bearbeitungszeit.

‘ Mit einer CAM-Toleranz von 1 pm erhal-

SERVO HRV* Control AN:
Reduziert Rillen auf der Oberflache.

FANUC High Precision sawerautsngsum. M FANUC Smooth Smoath Toterance CantrotAN: FANUC SERVO HRV* Control

Rundungsfehler werden minimiert und die Eine geglattete Werkzeugbahn fihrt zu . . .. .. .
Einige Oberflachenfehler konnen durch Stérungen im

Program Command Werkzeugbahn wird glatt. nie '. . Tolerance* Control einer besseren Oberflichenqualitat

Durch Rundungen verursachte Bahnfehler konnen die
Oberflachenqualitat eines Werkstiicks verschlech-
tern. Der Bahnfehler kann einfach durch einen High
Precision Program Command reduziert werden.

Dadurch werden viel bessere Oberflachenergebnisse
erzielt, wobei die Bearbeitungszeit die gleiche bleibt.

Sind die Oberflachen Ihres Werkstlicks manchmal
uneben? Dies liegt an Werkzeugbahnen, die aus
vielen kurzen Liniensegmenten bestehen. Jedoch
bekommtman mitSmooth Tolerance*Controleine glattere
Werkstickoberflache. Es glattet die Werkzeugbahn und
verklrzt dabei sogar die Bearbeitungszeit.

Servosystem verursacht werden. Dem konnen Sie ef-
fektiv entgegen wirken mit SERVO HRV* Control. Seine
optimale Stromregelung und die neuerdings verbesserte
Geschwindigkeitsregelung unterdriicken Storungen im
Servosystem und verbessern die Oberflachenqualitat.

Machining Condition Easy Setting

Machining Condition Easy Setting bietet Ihnen eine einfache Mdglichkeit
Das Feintuning der Vorlagen kann Gber zwischen den Vorlagen fiir das Schruppen, Semi-Finishing und Finishing zu
C_f"sor'TaSteP ¢ folgen wechseln. Dadurch wird die korrekte Parametrierung dieser unterschiedlichen

” ” il B P i SAMFLE NB2BB& . : i i '
Sollwertauflésung 1pm Sollwertauflésung 0,1 pm — Operationen stark vereinfacht. Durch einfache Cursor Key Operationen wird
'\ o L das Feintuning der Vorlagen, zur Verbesserung der Geschwindigkeit und
\ = : , — _— = e Genauigkeit, erreicht. Der Bedienerist nicht mehr gezwungen die eigentlichen
Parameterwerte anzupassen, was das Feintuning erleichtert. Auerdem gibt

es die Maoglichkeit die einzelenen Settings per G-Codes auszuwahlen.
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Viele CAM-Systeme
CAM-TOOL C&G Systems unterstiitzen schon heute
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Eine gemeinsame Steuerungsplattform -
Unendliche Moglichkeiten
THAT's FANUC!
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CNCs, Industrieroboter, Drahterodier- Kompakte CNC- Spritzguss- Industrie 4.0
Servomotoren Zubehor und maschinen Bearbeitungs INEE I Losungen
und Laser Software zentren
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