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EINE NEUE GENERATION 
VON SCHWEISSROBOTERN

Der neue Schweißroboter ARC Mate 100iD

Der erste einer neuen Generation: mit seinem 
weiterentwickelten schlanken und geschwungenen 
Design und der Möglichkeit der Kabel- und 
Schlauchpaketdurchführung durch J1 bietet der FANUC
ARC Mate-100iD neue Möglichkeiten für eine 
höhere Produktivität. Ein größerer Arbeitsbereich, 
auch im Backflip-Bereich, ermöglicht eine erweiterte 
Erreichbarkeit. Verbesserte Stabilität und Wiederholbarkeit 
macht ihn perfekt für präzise Anwendungen. 

SCHLANKER UND GE-
BOGENER ARM AUF J2    

zur Vermeidung von 
Störkonturen

GLATTE OBERFLÄCHE  
zur Vermeidung von 
Spritzeranhaftungen

DURCHFÜHRUNGS-
MÖGLICHKEIT  

des Zwischenschlauch-
paketes durch J1

INTEGRIERTE 
DRAHTVORSCHUBMONTAGE  

für minimale rückseitige Störkontur  

HOHE TRAGLAST 
VON 12 KG  
zur Aufnahme 
zusätzlicher 
Werkzeuge, 
wie z.B. Sensoren

HOHLES  
HANDGELENK  
mit größtem Durchlass

WWW.FANUC.DE

ARC Mate 100iD
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