
  

57 M
M

THE FACTORY AUTOMATION COMPANY

Die kompakte Lösung für maximale Leistung

• NSF-H1-Schmiermittel in Lebensmittelqualität und rostfreie Schrauben
• Standardmäßig mit weißer Epoxidbeschichtung und Schutzart IP65 ausgestattet
• Starker Schutz gegen Staub und Flüssigkeiten, einschließlich J1/J2/J3-Abdeckung und Rostschutzbehandlung
• Flansch aus rostfreiem Stahl
• Schlankes und leichtes Design zur Steigerung der Produktivität

Hochgeschwindigkeitsroboter  
mit hoher Traglast für die  
Lebensmittelindustrie
M-10iD/12 (lebensmitteltauglich)

WWW.FANUC.DE

SCHUTZART IP65
mit hohem Staub-
und Flüssigkeitsschutz

12 KG TRAGLAST UND 
1441 MM REICHWEITE
für ein breiteres Spektrum
von Applikationen

VOLL INTEGRIERTE 
KABELFÜHRUNG
zur Beseitigung 
von Störungen

NSF-H1 
SCHMIERMITTEL 
FÜR LEBENSMITTEL
für die Handhabung 
von Lebensmittel-
anwendungen

GROßES HOHLES 
HANDGELENK
und hohler Arm
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