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BLUM NOVOTEST Optionen im Uberblick

Werkstiick-/ Werkzeugvermessung in |hrer Bearbeitungsmaschine ist eine Methode zur Optimierung der _ _ _
Auf |hre Bedirfnisse zugeschnittene messtechnische

Effizienz, Qualitat, Leistungsfahigkeit und Genauigkeit Ihrer Werkzeugmaschine. Um eine maf3geschneiderte

BLUM | FANUGC

NOVOTEST

Messtechniklosung zu erstellen, wahlen Sie aus den folgenden Optionen fir Messgerate. Sie konnen die Losungen
entsprechenden Geratekategorien und Ubertragungstechnologien auf der Grundlage lhrer individuellen
Anforderungen auswahlen. Dariiber hinaus kann jede Werkzeugvermessung entweder auf der linken oder '
rechten Seite des Maschinentisches installiert werden. _f
\ /
L
Einbaumdglichkeit - linke Seite Einbaumdglichkeit - rechte Seite \ /
Bestellnummer: WI-LX-RD-MD-23-1-0001 Bestellnummer: WI-LX-RD-MD-23-1-0002
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Infrarot-Technologie Taktile Messtastersysteme
e ermoglicht kabellose Werkstiick-/ Werkzeugvermessung * konzipiert fiir die Messung diskreter Punkte
« bietet schnelle optische Ubertragung o ideal fiir die Priifung von 3-dimensionalen geometrischen T ! !‘ »

Teil
Hochfrequenztechnik eten

¢ ermdglicht die Verwendung mehrerer kabelloser Systeme

o liefert storungsfreie Ubertragung liber 2,4 GHz
Frequenzbereich

e ermoglicht Kommunikation auf Sichtweite

Beriihrungslos messende Systeme

¢ nutzen die optische Erfassung von Messdaten

e empfohlen, wenn zerbrechliche oder komplexe
geometrische Merkmale gepriift werden miissen

e ideal fiir die Messung komplexer Geometrien

Kabelgebundene Messtaster KATEGORIE METROLOGIEINSTRUMENTE

e bieten vielseitige Losungen fiir verschiedene
Messaufgaben Anwendungen

e bieten eine ausfallsichere Kabelverbindung
e garantiert niedrigste Messzykluszeiten

Losungen fiir Werkstiick- und Werkzeugtaster Hart verdrahtete Werkzeugvermessung

e bieten eine zuverlassige und stabile Dateniibertragung UBERTRAGUNGSTECHNOLOGIEN

Infrarot Radiofrequenz Kabeltyp
INTERFACES
. o LX04B-0100-PB10 LX04B-0100-PB20
6 %, . . . Verbesserte Air Blow-Losungen: . .
s % Taktile Taktile Beriihrungslose o . " . - . e IC56 Empfanger RC66 Empfanger
Sy ' % M or M fiir Werkzeug- Verunreinigungen wie Spane und Abrieb konnen die Prazision
. 5 o : i o o )
06@ 4’?'0, < fiir die Werkzeug- | die Werkstiick- vermessung und Ihrer Messungen beeintrachtigen und moglicherweise zu EREEETSEE LX04B- LX04B- LX04B-
»,;:?9 ~ ver g ver Brucherkennung Maschinenstillstand fihren. Um maximale Prozessstabilitat zu 0100- 0100- LX04B- 0100-
% gewéhrleisten und diese Probleme wéhrend der Messung zu PB30 PB31 ?::?z- PB32
; vermeiden, bieten wir Abblaslésungen fiir eine Vielzahl von LX04B-0100-  -X04B-0100- ZX-Speed Z-Nano LC50 DIGILOG
§ ] tilen M Werk LX04B-0100-  LX04B-0100- i PB10#04 LX04B-0100- = LX04B-0100-  LX04B-0100- Taktiler Werkzeug- Z-Pico Beriihrungs-
N, taktilen Messtastern zur Werkzeugmessung an. PB10#01 PB10#02 PXSmeed 7-Nano IR LX04B-0100- EReatos PB20#03 PB20#04 M H R Werkzeug- loser Laser fiir
TC52 TC52LF o l'(’tef Taktile PB20#01 — ZX-Geschwin- Z-Nano RC Werkzeug- und Bruch- vermessung . die Werkzeug-
Erweiterte 5-Achsen-Kalibrierungsoptionen: Taktiler Taktiler Mess‘zs‘;;ur Werkzeug- Taktiler Werk- .0 . digkeit Taktile Taktile vermessung erkennung vermessung
i - Flir optimale Genauigkeit und Wiederholbarkeit bei Werkstiick- Werkstiick- Werkzeug- vermessung stiicktaster stiicktaster Werkzeug- Werkzeug-
Radio . . . taster taster und Brucher- ver ver
mehrachsigen Bearbeitungsanwendungen sind unsere vermessung ey
Frequenz umfassenden Kalibrierkits so konzipiert, dass sie eine prazise
Einrichtung der Drehachsen ermdéglichen. Vertrauen Sie auf -
7 unsere fortschrittlichen Losungen, damit Sie die bestméglichen ZUBEHDR
:es:“ ; Bearbeitungsergebnisse erzielen. LX04B-0100
verdrante - -
LX:;‘:&::;O' LX04B-0100-  LX04B-0100- Lx:;.;:;uoo- LX04B-0100- = LX04B-0100- = LX04B-0100-  LX04B-0100- = LX04B-0100- PB50#51
-~ PB50#02 PB50#04 > PB50#02 PB50#04 PB50#01 PB50#03 PB50#01 PC-Software
5—Ac!'|sen—K:al|brlerung ° Abblasdiise Abblasdiise 5—Ac!1$en—Klallhr|erung . Abblasdiise Abblasdiise Abblasdiise Abblasdiise Abblasdiise Kinematik Per-
Kinematik perfekt Kinematik perfekt fektes PC FNC




RENISHAW Optionen im Uberblick

Auf Ihre Anforderungen zugeschnittene
messtechnische Losungen

apply innovation™

KATEGORIE METROLOGIEINSTRUMENTE

| FANUC

Ldsung fiir
Laosungen fiir Werkstiick- und Werkzeugtaster Losungen fiir die Werkzeugvermessung Werkzeugbruch-
erkennung
UBERTRAGUNGSTECHNOLOGIEN
Infrarot Radiofrequenz Kabeltyp
INTERFACES
LX04B-0100-PR10 LX04B-0100-PR20
OMI-2T-Empfanger RMI-Q-Empfanger
PROBE-SYSTEME LX04B- LX04B- LX04B-
LX04B- 0100- ?:?;?1— 0100-
LX04B-0100- LX04B-0100- LX04B-0100- LX04B-0100- LX04B-0100- LX04B-0100- 0100- PR30 PR32
PR10#01 PR10#02 PR10#03 PR20#01 PR20#02 PR20#03 PR33 NC4+ Blue
OMP40-2 Taktiler OMP400 Taktiler OTS Taktile Werk- RMP40 Taktiler RMP400 Taktiler RTS Taktile Werk- ) TS27R F145 laser- | 1Ro2Laser-
Werkstiicktaster Werkstiicktaster zeugvermessung Werkstiicktaster Werkstiicktaster zeugvermessung LTS Primo Tak- | Taktiler Mess- gesteuerter, Tastkopf zur
tile Werkzeug- taster zur beriihrun s‘— Erkennung von
. vermessung Werkzeugver- loser 9 Werkzeug-
ZUBEHOR und Brucher- messung Werkzeug- briichen
RenELSY vermessung
LX04B-0100- LX:;;;%’:U' LX04B-0100- LX:::U'::JT'
PRO0#50 P PRO0#50 P
o § . asdiise fiir oo . . asdiise fir
5-Achsen-Kalibrierung - AxiSet Kit 0TS & RTS 5-Achsen-Kalibrierung - AxiSet Kit 0TS & RTS

Technische Angaben kénnen ohne vorherige Mitteilung geandert werden. Alle Rechte vorbehalten. ©2023 FANUC Europe Corporation

MFL-05078-DE - 08/2023



