Automation has a name. FANUG

GOMENZILE NUMERIGE GNG

Prezentarea generala a produselor
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FANUC  N0.1INLUME

FANUC este principalul producator global de automatizari pentru
fabrici, cu 70 de ani de experientd in dezvoltarea echipamentelor de
comanda numerica asistata de calculator

Solutii laser FANUC Comenzi Numerice CNC FANUC Motoare FANUC Amplificatoare FANUC




DEA MAIINALTA CALITATE-
GEL MAISGURT TIMP DE PROGESARE

Cu o experienta de 70 de ani, FANUC ofera cea mai larga gama de sisteme CNC din industrie,
de la sisteme de control CNC cu cea mai buna valoare la pret rezonabil si functionalitate
puternicd, pana la sisteme CNC de control de inalta performanta pentru masini complexe -
toate cu programare rapida si usurinta in utilizare, garantand cea mai inalta calitate si timpi
scurti de procesare.

Acesta este modul in care va crestem productivitatea.
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Avantajele pentru dumneavoastra:

e calitate 100% FANUC

¢ 70 de ani de experienta

e gama larga de afisaje si panouri

* CNC-uri de sine statatoare

e CNC-uri montate pe afisorul LCD

e flexibilitate maxima pentru solutiile dvs




SOLUTH FLEXIBILE LA PAGHET

FANUC ofera toate componentele principale
pentru utilajul controlat de CNC: comenzi
numerice CNC, motoare si amplificatoare, intr-un
pachet personalizat si usor de instalat pentru
nevoile dvs.. Toate componentele sunt dezvoltate
si realizate intern. Rezultatele sunt o fiabilitate
functionala superioarad si cele mai inalte niveluri
de disponibilitate a masinilor — cu un timp mediu
intre defectiuni de peste patruzeci si sapte de
ani*, ceea ce genereaza un cost total al detinerii
masinilor extrem de redus.

*pentru seriile 0i-D/F

Toate componentele
au calitate 100% FANUC
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Flexibilitate unica

Numai FANUC va oferd comenzile numerice CNC in doua versiuni generale:
montate pe LCD, ca o solutie compactd, cu mai putin spatiu consumat si mai putin
hardware sau ca o solutie de sine statatoare. Avantajul: flexibilitatea Tnalta a
designului masinii dvs.

Sisteme versatile pentru
magistrale de comunicatie Fieldbus

» FANUC I/0 Link i e AS-i

e PROFINET 10 e EtherCAT

e EtherNet/IP * POWERLINK (numai pentru Digital
e FL-net Servo Adapter - B)

¢ PROFIBUS DP
¢ Modbus TCP
¢ DeviceNet

e CC-Link

Avantajele pentru
dumneavoastra:

e componente care se potrivesc perfect

e toate cu calitate 100% FANUC

* fiabilitate maxima pentru toate piesele

e inalta compatibilitate cu versiunile anterioare si
cu cele ulterioare, pentru fiabilitate planificata
pe termen lung

e un singur partener solid pentru toate
componentele




ONG DE INALTA PERFORMANTA,
PENTRU MASINI-UNELTE COMPLEXE

Caracteristici cheie: Aplicatii:

® pana la 96 de axe, 24 de arbori principali si 15 cdi CNC e frezare

e prelucrare pe 5 axe simultan e strunjire
* prelucrare compusa prin frezare/strunjire sau strunjire/frezare e rectificare
e functii integrate extinse pentru ntretinerea preventiva e stantare

e functie de siguranta cu dubla verificare integrata e laser

e programare in atelier cu iHMI sau MANUAL GUIDE i e danturare

e controlul coliziunilor prin functia 3D Interference Check

e functii de compensare dinamica pentru cea mai mare precizie

e compensare pe 5 axe a punctului central al sculei, de mare viteza si netezime
e control prin invatare / prelucrare cu cicluri de mare viteza

¢ PMC integrat de mare viteza

e prelucrare la vitezd mare

e interfatd grafica iHMI pentru operare intuitiva extrem de usor de utilizat

e functii de customizare incluse

e pachetele si kiturile combina functii optionale pentru scopuri specifice

Seria CNC 30i/31i/32i-MODEL B Plus

Comenzile numerice din seria FANUC 30i / 31i / 32i-model B Plus sunt ideale
pentru utilajele foarte complexe, cu multe axe, si cu multe cerinte privind
prelucrarea cu precizie Tnalta si la viteza mare. Hardware-ul si software-ul
inovator asigura cele mai bune performante, cea mai mare precizie si cea mai
buna calitate a suprafetei.

MODEL DE BAZA PENTRU
APLICATII MULTIPLE DE GONTROL

Caracteristici cheie: Aplicatii:

® pana la 12 axe, 6 arbori principali si 2 cai de prelucrare CNC o frezare

¢ pana la 2 cai suplimentare pentru alimentatoare "Loader” e strunjire
e prelucrare simultana pe 4-axe si pe 3+2 axe e rectificare
¢ gata de folosire cu pachetul software integrat e stantare

e raport excelent performanta-cost e danturare

o functie FANUC de siguranta cu dubla verificare integrata

¢ programare in atelier cu iHMI, MANUAL GUIDE i sau TURN MATE i

o functii de customizare incluse

* PMC integrat de mare viteza

e pachet de prelucrare la viteza mare si calitate Tnaltd

e maximum 400 blocuri program procesate anticipat

e operabilitate , posibilitate de intretinere, retea si functii PMC comune cu
e interfata grafica iHMI ofera o operare intuitiva extrem de usor de utilizat

CNC Seria 0i-MODEL F Plus

CNC Seria 0i-MODEL F Plus oferd solutia de baza simpla si ideala pentru multiple
aplicatii de control. Gata de folosire, se lauda cu un hardware de ultima generatie si
cu un pachet complet de software standard. Pentru a maximiza productivitatea mai
multor aplicatii, se poate personaliza cu usurinta, cu ajutorul unui set de functii
suplimentare. Combinand valoarea imbatabild de achizitie cu performantele si cu
fiabilitatea fara egal, include elemente si functii asociate de regula sistemelor de

inalta performanta.



CNG PENTRU CONTROLUL MISCARII
S| DIVERSE APLIGATII

Caracteristici cheie: Aplicatii:
* pana la 32 de axe si 4 cdi de prelucrare CNC e ambalare
e gata de folosire cu pachetul software integrat * manipulare
e functie FANUC de siguranta cu dubla verificare integrata e impachetare
e functii suplimentare pentru personalizarea simpla e debitare
¢ PMC integrat de mare viteza * presare
o functie CAM e stantare
e combinatie perfectd pentru controlul presiunii si al pozitiei * indoire
e filare

e sudarea prin frictiune

Power Motion i-MODEL A Plus

FANUC CNC Power Motion i-A Plus este ideal pentru controlul eficient al
miscarii si pentru o gama larga de aplicatii, de la pozitionare pana la
interpolarea axelor in cai multiple.

SISTEME SERVO PENTRUAPLIGATH
DEMARE VITEZA $1 PRECIZIE RIDIGATA

Caracteristici cheie:

¢ DSA-B - permite actionarea motoarelor FANUC cu orice controler de la terti (NC, PLC, bazat pe PC)

e integrare usoara cu tehnologia si aplicatia existentd (de exemplu, masing de turnare prin injectie
masind de presat, masina de presat cu matrita, presa de indoit, masina de testare, portal sau orice
masina de frezat, strunjire, rectificare)

e pand la 16 axe per DSA maxim controlate

¢ acceptad profilul de control CiA402, inclusiv SyncManager

e compatibil cu intreaga gama de motoare FANUC, cum ar fi servomotoare, motoare de ax principal
(spindle), motoare de cuplu si motoare liniare

e utilizati orice motor din gama larga de motoare FANUC, de la servomotoare de la 0,2 Nm la 3000 Nm

e interfete disponibile: EtherCAT, POWERLINK, intrare impuls, intrare analogica de tensiune

Digital Servo Adapter-MODEL B with EtherCAT

Adaptorul servo digital FANUC permite ca servomotoarele FANUC sa fie
actionate de la un controler captiv. Acest lucru este ideal pentru masini
industriale, cum ar fi prese servo, masini de taiat cu fir si masini electrice de
turnare prin injectie.



PREZENTARE GENERALA A COMENZILOR NUMERICE CNG

=

Power Motion

30i-B Plus 31i-B5 Plus 31i-B Plus 32i-B Plus 0i-MF Plus 0i-TF Plus 0i-LF Plus A Plus
Total maxim axe controlate / pe cale 96 /24 34/16 34/16 20/12 11/9 12/9 7 32/24
Total maxim axe de avans / pe cale 84/ 24 26/12 26/12 12/8 9/7 10/7 7 32/24
Total maxim axe principale / pe cale 24/ 4 8/4 8/4 8/4 4/3 6/4 - 6/4
Max. axe/cale controlate simultan 24 5 4 4 4 4 4 4
Nr. maxim de cdi controlate 15 6 6 2 2 2 1 10
Tipul de instalare
Versiune LCD o . . . . . - .
Versiune de sine statdtoare o . . . . . . .
Unitati de operare
Panou LCD 10.4" 10.4" 10.4" 10.4" 10.4" 10.4" 10.4" 10.4", 15", 19"
PC folosit ca unitate de afisare pentru iHMI 10.47, 157, 19" 10.47,157, 19" 10.47, 157, 19" 10.47, 157, 19" 10.47, 15" 10.47, 15" 10.47, 15" -
PC ca unitate de afisare 10.47,15",19", 21.5", 24" 10.47,15",19", 21.5", 24" 10.47,15",19", 21.5", 24" 10.47,157,19", 21.5", 24" 10.4",15" 10.4", 15" 10.4", 15" 10.47,15", 19", 21.5", 24"

PC front-end iHMI

10.47,157,19", 21.5", 24"

10.47,15", 19", 21.5", 24"

10.47, 157,197, 21.57, 24"

Sisteme tactile

Unitate de control portabila

Generator manual de impulsuri portabil / iPendant si / sau panou de operare Handy

Panoul operator al utilajului

Memoria pentru programe piesa

Integrata de la ... la ...

4MB -32MB

4MB -32MB

4MB -32MB

4MB -32MB

2MB

2MB

2MB

4MB -8MB

Dispozitiv de stocare in masa suplimentar card CF

Dispozitiv de stocare in masa suplimentar versiunea HD-PC

Port USB

Retea Ethernet

Magistrala de comunicatie industriala Fieldbus

EtherNet/IP / PROFINET 1/0

o/

o/e

o/e

o/e

o/e

o/e

o/e

EtherCAT

FANUC I/0-Link i / FL-net

o/

o/

o/

o/

o/

o/

o/

ofe

AS-i/ PROFIBUS DP / DeviceNet / CC-Link

o/e /-] o

o/o/—]e

o/eo/—]e

o/eo/-]e

o/e/e /e

o/e/e /e

o/e/e /e

o/e/e /e

Modbus TCP

Sisteme de actionare compatibile

ai-D, ai-B, Bi-B

ai-D, ai-B, Bi-B

ai-D, ai-B, Bi-B

ai-D, ai-B, Bi-B

ai-D, ai-B, pi-B

ai-D, ai-B, pi-B

ai-D, ai-B, pi-B

ai-D, ai-B, pi-B




Functii PMC

Max. number of 1/0

4096

4096

4096

4096

2048

2048

2048

4096

Numé&rul maxim de canale 1/0 Linki

Numarul maxim de canale PMC

Numarul maxim de pasi

300000

300000

300000

300000

100 000

100 000

100 000

300000

Functii Bloc

Functii CNC

Verificare interferentd 3D

Siguranta cu dubld verificare "Dual Check Safety”

Control Inteligent al masinii

Repornire program/Repornire rapidd program

Nano-interpolare

Nano-netezire

Tehnologie de prelucrare pentru suprafata fina

Previzualizare avansatd Al/Control contur Al

Macro Executor/C-Executor/FANUC Picture/FOCAS

o/o/0 /e

o/e/0 /e

o/e/e /e

o/e/e /e

o/e/e /e

o/e/e /e

o/e/e /e

o/e/e /e

MANUAL GUIDE i / MANUAL GUIDE 0i

Functii scule/Sistem de gestionare a sculelor

Plan de lucru inclinat/Control punct central scula

Prelucrare neteda simultana pe 5 axe

Compensarea erorilor/Compensarea erorilor
volumetrice

Tehnologii

Frezare

Strunjire

Rectificare

Stantare

Laser

Toate panourile si ecranele afisate sunt doar exemple.




CONFIGURATI-VA GNG-UL

Fiecare serie CNC FANUC ofera o gama diversa de
panouri si solutii de afisare. Avantajul dumneavoastra:
0 gama larga de optiuni de configurare pentru fiecare
solutie specifica de prelucrare, oferind flexibilitate
deplind pentru ideile dumneavoastra.

Alegeti dispozitivul de introducere manuala a datelor (tastatura MDI) pentru CNC,
dintre un MDI de dimensiuni mici, un MDI de dimensiuni standard, un MDI cu 68
de taste sau cu tastatura completd, cu etichete pe taste fie in limba Engleza, fie
simbolice, pentru diversele aplicatii. in functie de tip, dispozitivul are taste
alfanumerice pentru introducerea programelor piesa, taste cu functii - precum
RESET, PAGE UP, PAGE DOWN, HELP - si taste de accesare meniuri, cum ar fi
POS, PROG, SETARE OFFSET, pentru a comuta intre diversele ecrane cu

meniuri.

Noul Panou de Operare a utilajului (MOP) este prevazut cu optiuni suplimentare
si imbunatatite privind siguranta. Toate butoanele de pe acest panou de
operare sunt prevazute cu taste cu cablaj dublu si cu alte functii de siguranta,
cum ar fi comutatoarele de ajustare. Butonul pentru oprirea de urgenta "ESP”
integrat sporeste siguranta, in caz de urgenta. Prin intermediul FANUC 1/0
link i, panoul operator comunica cu sistemul CNC, fiind astfel integrat cu
usurinta in sistemul de siguranta cu dubla verificare FANUC Dual Check
Safety. Ca si predecesorul sau, inovatorul MOP echipat cu functii de siguranta
are partile superioare ale tastelor interschimbabile, permitand o dispunere

personalizata a tastelor

MDI|

MoP

UNITATEA DE AFISARE

Unitatea de afisare LCD standard produsa de FANUC
este disponibila in 2 versiuni principale:

Modelul LCD cu unitatea CNC montata fizic direct in
spatele panoului LCD sau ca unitate de afisare de
sine statdtoare separata, conectata la CNC prin
intermediul unui cablu de fibra optica.

Modelele de ecrane LCD standard sunt disponibile cu
marimea diagonalei de la 10,4" pana la 19", cu si fara
panou tactil. Afisajele LCD cu panou tactil pot fi folosite fara
tastaturi si butoane suplimentare si pot furniza mici si
inteligente solutii HMI pentru utilajele compacte.

Unitatea de afisare LCD standard afiseaza continutul
ecranelor, inclusiv pentru aplicatiile HMI personalizate din
CNC. Sau se poate alege un ecran LCD cu PC care asigura

procesare si stocarea la nivelul unitatii de afisare.



FANUG 7HMI - SIMPLU. EFIGIENT. INTUITIV.

Interfata grafica FANUC iHMI a fost conceputa pentru a fi extrem de usor de Ecranul de operare
folosit. Pictogramele intuitive ale meniurilor, designul cu vizibilitate sporita si
elementele de animatie elimind batdile de cap la operatiile de prelucrare
complexe, facilitdnd astfel accesarea celor mai sofisticate programe si
functionalitati. In ciuda modernizarii, utilizatorii vor descoperi totusi ca
experienta cu FANUC le este familiara.

Simplu

Operare simpla de-a lungul fluxului de procese, prin integrarea a trei ecrane:

Diverse cicluri

e strunjire
o frezare
® masurare

Prietenos
Ajuta la depanare - rezolvarea problemei cu o singura oprire

Grafica
Pictograme intuitive si design cu vizibilitate sporita, cu elemente de animatie

Functia de siguranta cu dubla verificare DCS Beneficiile pentrudumneavoastra:

Functia de sigurantd cu dubla verificare "Dual Check Safety”(DCS) certificata e siguranta operatorului

de FANUC asigura un nivel inalt al sigurantei operatorului, in timpul * sunt necesare mai putine circuite de
operatiilor cu aparatorile de protectie deschise si fara a opri alimentarea sigurantd externe

electrica. In cazul unei functionari anormale, FANUC DCS opreste imediat reducerea costului general al solutiei

alimentarea circuitelor de forta, pentru a proteja operatorul, permitand astfel privind siguranta
o repornire rapida a masinii-unealta. Sunt disponibile functii speciale, pentru certificare pentru a corespunde standardelor

a simplifica realizarea documentatiei utilajului, cum ar fi functionarea in actuale privind siguranta

modul de testare pentru siguranta cu dubla verificare.




Manager de scule
Gestionarea uniforma a
informatiilor despre sculele

anegistrator de date
Investigarea cauzei unei probleme
in timpul prelucrarii

Vizualizator de manuale
Intotdeauna consultati
manualul utilajului

UTILITY

Evitarea coliziunilor utilajului
Modelare, impiedicarea
interferentelor si ajutor la CNC
inainte de prelucrare

Manager de intretinere
Urmarirea CNC-ului si a
pieselor utilajului si setarea
alertelor pentru momentul
inlocuirii pieselor de schimb

Vizualizator servo
Masoara si afiseaza diferite
tipuri de date servo din CNC



Manager scule

Gestionarea uniforma a informatiilor
despre scule

* pana la 1000 de scule cu optiune de
management al sculelor

e pana la 1024 seturi de scule cu optiune de
mana+C273+C278

* pana la 1000 de scule atunci cand optiunea
CNC nu este activa

e date de catalog disponibile pentru
aproximativ 2000 scule

e format VERICUT (fisier TLS) CAM/software
de simulare compatibil cu datele privind
sculele

Evitarea coliziunilor utilajului

Modeleaza, previne interferentele si
adaosurile la CNC inainte de prelucrare

e starea de coliziune poate fi confirmata grafic

* pozitii prognozate pentru o detectare sigura si
precisa a coliziunii

* bazat pe CAS-ul CGTech Co (software pentru
evitarea coliziunilor)

e timp maxim de prognoza de pana la 600 msec

e creati modele 3D ale masinii pe PC

e create 3D models of the machine on a PC

inregistratorul de date

Investigati cauza problemei in timpul
prelucrarii

e cantitate de date pe secunda sub 64 KB
Tipuri de date:

e pozitia axelor

e stare CNC

e date PMC

e date variabile macro

* informatii despre servo / ax principal "spindle”

e informatii operationale
e informatii despre alarme etc

Vizualizator servo

Masurati si afisati diferite tipuri de date

e datele servo si ale axului “spindle”, de ex.
pozitia, viteza si cuplul

e date PMC

e informatii despre starea CNC, de ex. numarul
programului, codurile M /S /T

* analizeaza miscarile axelor in timpul operarii
alCNC

e optimizeaza program CNC pentru a reduce
timpii ciclului

e monitorizeaza starea masinii prin masuratori
periodice

Vizualizatorul de manuale

Consultati intotdeauna manualul masinii

¢ adaugati manualele MTB si clasificati-le
intr-un grup arbitrar

» folositi formate de fisiere multiforme

e (HTML, TXT, PDF)

* afisati manuale in functie de setarea
limbii din CNC

e capacitatea memoriei pentru manuale este
limitata la 500 MB

Managerul de mentenanta

Observati CNC-ul si piesele masinii si setati
alerta pentru timpul de inlocuire al pieselor de
schimb

e se specifica timpul de utilizare, cantitatea de
miscare, contorul PMC etc.

* addugati o valoare maxima de 100 de articole
pentru monitorizare

* min. 1 sec de monitorizare

e economii de timp de o ora sau mai mult

e este usor de adaugat elementul original de
monitorizare si informatiile de notificare



INSTRUMENTE SOF TWARE INTELIGENTE ORIGINALE DE LA FANUG
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SERVER OPC

OPC este un standard de comunicare pentru
automatizari industriale. Serverul FANUC OPC este un
software de aplicatie pentru PC-uri echipate cu sisteme
de operare Windows® care converteste protocolul de
comunicare intre OPC si FOCAS. Dispozitivele cu
functionalitate client OPC pot comunica cu CNC-urile
FANUC prin intermediul acestui software.

Beneficii

e Conectare usoara la un software de aplicatie de la
terti dezvoltatori, software care are functionalitate OPC

Detalii

e Suporta standardul OPC-UA

e Suporta standardul OPC-DA 3.0, 2.0 si 1.0a

e Citeste si scrie datele PMC

e Un PC poate comunica cu pana la 100 de unitati CNC

e CNC-ul poate comunica cu un PC prin Ethernet
incorporat sau Fast EthernetEthernet or Fast Ethernet

Conectivitate si instrumente de dezvoltare

FAMNUC
.......... MTConnect

et
B Bade pn

Ethernet

SERVER MTCONNECT

MTConnect este un protocol pentru extragerea datelor
de la echipamentele din fabrici, cum ar fi masinile-
unelte, de catre aplicatiile client utilizate pentru analiza
si monitorizarea datelor. Cu FANUC MTConnect Server,
puteti citi datele de la masinile unelte echipate cu
CNC-uri FANUC. MTConnect Server colecteaza date de
la CNC-uri si PMC-uri si le ofera aplicatiilor client prin
intermediul protocolului MTConnect. Optiunea
“MTConnect Server Function” este necesard pe CNC
pentru a utiliza acest software.
Beneficii
e Cititi datele de la CNC-urile FANUC si PMC-urile prin
MTConnect
e Utilizati aplicatiile client de pe piata care necesita
MTConnect
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INSTRUMENTUL SOFTWARE PENTRU
CONFIGURAREA FUNCTIEI INTEGRATE DE
MONITORIZARE INTERFERENTA 3D

Aceasta aplicatie Windows® permite setarea functiilor
din seria 30i/31i Built-In 3D Interference Check prin
intermediul unui PC - inclusiv crearea, setarea si
afisarea obiectelor 3D si a figurilor care reprezinta
piesa prelucrata, a accesoriilor si a sculelor, a

miscarii obiectelor si a setarilor axei si monitorizarea
interferentei 3D Tn timp real legate de functia
incorporata 3D Interference Check. Beneficiile dvs.:
Gestionarea simplificata a proiectului 3D Interference
Check, importul simplu al formelor 3D pentru a
accelera configurarea, marirea eficientei in gestionarea
setarilor mai multor utilaje si a proiectelor mari - si o
pornire simplificata prin intermediul functiilor on-Lline.
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FANUC LADDER-III

FANUC LADDER-III este sistemul de programare standard
pentru crearea, afisarea, editarea, tiparirea, monitorizarea
si depanarea programelor secventiale "Ladder”, ale
PMC-ului integrat in CNC. Functioneaza cu CNC GUIDE pe
unul sau mai multe PC-uri si este usor de conectat la CNC
prin Ethernet.

MACRO EXECUTOR SI C-LANGUAGE
EXECUTOR

Limbajul de programare pentru prelucrari sau pentru
gestionarea utilajelor: Macro Executor transforma,
incarca si executa toate programele macro personalizate
care pot fi apelate de un program pentru piese standard.
Prin utilizarea functionalitatii C-Language Executor ca
limbaj de programare puternic pentru prelucrari sau
pentru gestionarea utilajelor, puteti dezvolta functii si
programe care adauga CNC-ului noi functionalitati,
precum si functii de control scrise in limbajul C si puteti
modifica programele macro, astfel incat sa se conformeze
evolutiei utilajului si a productiei. De asemenea, sunt
disponibile maximum douad taskuri in timp real, pentru
implementarea functiilor dependente critic de timp.
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FANUC PICTURE

FANUC PICTURE asigura o modalitate simpld de a crea
ecrane de operare si HMI personalizate, pentru procesele
complexe si toate functiile si elementele instrumentelor
software HMI moderne. Accepta obiecte, animatii, date

si limbi multiple si contine un macrolimbaj pentru rularea
rutinelor, in vederea efectudrii taskurilor. Ecranele sunt
compilate si stocate in memoria CNC Flash-ROM (FROM]
sau in iHMI. Functiile personalizate scrise in C/C++ pot fi
apelate din FANUC PICTURE. Avantaje: simplificarea
muncii operatorului, scaderea erorilor de functionare,
facilitarea controlului asupra utilajului si a proceselor si
cresterea generald a productivitatii

CNC GUIDE PENTRU FORMARE SI DEZVOLTARE
Reduceti costurile formarii: CNC GUIDE asigura o
functionare realista si un mediu de programare a pieselor,
la doar o fractiune din costul utilizarii unei masini-unelte
de productie. Operatorii fac exercitii de invadtare a
programarii conventionale in cod G, inclusiv a ciclurilor
predefinite, a programelor macro si a programelor create
cu FANUC MANUAL GUIDE i. Creati un mediu de
dezvoltare software superior pentru CNC-urile FANUC!
CNC GUIDE suporta secvente PMC, emuleaza panoul
operator FANUC standard cu taste ce pot fi personalizate.
CNC GUIDE asigura un ajutor valoros pentru aplicatiile
FANUC LADDER IIl, FANUC PICTURE, C-Language
Executor si MACRO EXECUTOR.
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SERVO VIEWER

SERVO Viewer este un software de aplicatie pentru
Windows® care permite masurarea si afisarea diferitelor
tipuri de date dintr-o masina-unealta cu un CNC FANUC.
Este posibil sa obtineti si s& vizualizati date servo / arbore
“spindle”, cum ar fi pozitia, viteza si cuplul, semnalele PMC
sau informatii despre starea CNC, cum ar fi numarul
programului, numarul de ordine sau codurile M /S /T.
Beneficii
¢ Analiza miscarii axelor si comportamentului

CNC-ului in operare
e Optimizati programul CNC pentru a reduce timpii ciclului
¢ Monitorizati starea aparatului prin masuratori periodice

FOCAS LIBRARY

FOCAS (FANUC Open CNC API Specification) este
protocolul utilizat pentru a interactiona cu CNC-ul FANUC
prin intermediul unui PC extern. Libraria FOCAS cuprinde
toate functiile necesare pentru dezvoltarea aplicatiilor
Windows® care pot comunica cu un CNC FANUC prin
Ethernet sau prin HSSB (fibra optica). Avantajele dvs.:
Crearea unor functii si a unor aplicatii personalizate in
Windows®, modificarea programelor macro astfel incat
sa urmeze evolutia utilajului si a productiei si facilitarea
accesului la multe resurse ale CNC-ului FANUC,

in vederea credrii unor aplicatii avansate.



INSTRUMENTE SOF TWARE INTELIGENTE ORIGINALE DE LA FANUG

Instrument de optimizare
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FANUC SERVO GUIDE
FANUC SERVO GUIDE este o aplicatie Windows® pentru

optimizarea rapida si simpla a axelor principale si a axelor

servo. Acest software asigura mediul integrat pentru
testarea programelor, setarea parametrilor si masurarea
datelor, necesare optimizarii in timp real a
caracteristicilor axelor principale si a axelor servo.
Conexiunea directd intre PC si CNC este posibila prin
Ethernet.

Interfata CNC pentru
operator pe PC
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CNC SCREEN DISPLAY FUNCTION

Cel mai bun instrument pentru intretinere si
configurare pe sisteme Open CNC: Simplificati accesul
de pe PC la ecranul CNC si aveti un instrument eficient
de intretinere de la distanta. Aplicatia Windows® oferd
o solutie directd pentru afisarea ecranelor CNC
originale si a celor personalizate pe PC, care este
conectat prin HSSB sau prin Ethernet. Functia Screen
Display nu necesitd actualizarea functiilor CNC-ului
sau personalizarea acestuia.

e | Instrumente pentru
==\ utilizatori
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PROGRAM TRANSFER TOOL

Prin folosirea acestei aplicatii Windows®,

aveti posibilitatea de a gestiona programele,
corectii de scule, variabile macro, originile piesa si
managementul sculelor, prin simpla conectare a
memoriei CNC-ului sau a serverului de date la un
PC, prin Ethernet.
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TURN MATE i

Mariti productivitatea si flexibilitatea strungurilor cu
ajutorul FANUC TURN MATE i, prin simplificarea
programadrii pieselor! Functia de software conversational
asista functionarea strungurilor simple - nu este
necesara cunoasterea limbajului ISO Cod G pentru a
programa prelucrarea pieselor, iar operarea este usoara,
cu ecrane clar amplasate.

= Instrumente de programare la nivel de atelier
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MANUAL GUIDE i

Creati programele pentru piese, de la desen la

productie, in doar cativa pasi! MANUAL GUIDE i accepta
aplicatii de prelucrare prin strunjire, prin frezare si
compuse si poate fi folosit atat pe utilaje simple, cat si

in procesele de prelucrare foarte avansate. Software-ul
este construit conform formatului de cod standard CNC
ISO si asigur o interfata grafica cu utilizatorul (GUI),

cu pictograme prietenoase. Toate informatiile relevante
sunt afisate pe un singur ecran CNC. Avantajele pentru
dumneavoastra: programare asistata si conversationala a
ciclurilor de prelucrare, programarea facila a pieselor,
simularea simpla - si o productivitate generala mai mare,
prin reducerea timpului total, de la desenare la decupare.
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PUNGTUL NOSTRU FORTE:
SERVIGE $1 ASISTENTA

Suportul intensiv pentru aplicatii si serviciul clienti personalizat reprezinta principalele
aspecte ale lumii FANUC - de la primul, pana la ultimul pas.

Echipa de service, cu inalta calificare si dedicatd, va va ajuta sa construiti si sa operati
cele mai eficiente utilaje. intotdeauna flexibil, intotdeauna rapid, intotdeauna aproape.
Cu ajutorul pachetelor de servicii speciale FANUC, puteti imbunatati si mai mult
performantele utilajelor dumneavoastra.

Peste

99%

piese de schimb
disponibile

Peste

270

de filiale

in intreaga lume




ORI DE CATE ORI AVETI NEVOIE DE NOI
SUNTEM AIGI

Prin cea mai mare retea globala de filiale locale, de pe toate continentele, suntem intotdeauna
prezenti ca sa va satisfacem cerintele, atunci cand aveti nevoie de noi. Rapid si eficient - 24/7.
Intotdeauna veti avea la dispozitie o persoanad de contact locala, care vorbeste limba dumnea-
voastra.

FANUG AGADEMY

Noi va ajutam sa obtineti potentialul maxim al
automatizarilor pe care le detineti, sporind abilitatile
angajatilor dumneavoastra. Instructorii certificati FANUC i

-~ Tt formeaza in centrele noastre de instruire profesionala
g5 o 1 : e S o - - complet echipate sau in incintele de care dispuneti, folosind
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SISTEME CNC ROBOTI ROBODRILL ROBOSHOT
CNC-uri, actionari, Roboti Industriali si Centru de frezare Utilaj electric CNC
accesorii si Roboti Colaborativi, CNC pentru turnare prin
software Accesorii si injectie

Software

Ne rezervdm dreptul de a modifica informatiile tehnice fard anunt prealabil. Toate drepturile rezervate. © 2026 FANUC Europe Corporation

ROBOCUT

Utilaj EDM cu fir
cu comandd CNC
integrald

loT
Solutii
Industry 4.0

FANUC

Descoperiti cea mai
variata gama de produse

de automatizarea
industriala din lume:

WWW.FANUC.EU/RO
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