
Un haut niveau de précision et de productivité

• Grande rigidité  pour une excellente répétabilité
• Profil mince et souple pour souder à proximité  

d‘autres machines et des outillages
• Surfaces lisses et vis encastrées pour éviter la 

rétention de poussières
• Bras creux de 57 mm de diamètre pour un passage 

facile et sans accros
• Logiciel intelligent FANUC Zéro Downtime pour une 

planification précise de la maintenance limitant les 
temps d‘arrêt

Vitesse, précision et  
accès maximum

NOUVEAU
ARC Mate 120iD

POIGNET CREUX 
GRAND DIAMETRE
et bras creux

25 KG DE CHARGE MAXIMALE
parfait pour un  
outillage additionnel

SURFACES LISSES 
anti poussières

BRAS VERTICAL  
(J2) FIN ET INCURVÉ
afin de minimiser  
les interférences

FAISCEAU DE SOUDAGE 
PARFAITEMENT INTEGRÉ
et gestion des câbles

WWW.FANUC.EU

57 M
M



+1
70

° 

-1
70

° 

-1
85

° 

+1
85

° 
ø1

83
1

45
78

.5
50

13
33

30

2525

25 25

62.540

213

0°
 

75
89

0
90

17
.7

17.7

90

13

83
95

38

16
2

425840215

12802181

17
5

17
3

118.5

20
5

16
81

18
31

29
6

6
± 

0.
02

*
25

0
34

0 
(3

70
)

26
0

45
8

40
0

28
0 

(3
60

)
54

0 
(9

00
)

–
21

0
21

0
26

5
42

0
42

0
72

0
–

52
.0

/2
.4

52
.0

/2
.4

32
.0

/1
.2

AR
C 

M
at

e 
12

0i
D

34
3 

x 
34

3

R
-3

0i
B

 P
lu

s
-

38
0-

57
5

-  1 1/
1 1

< 
70

0-
45

IP
54

 
IP

67

  S
ta

nd
ar

d 
 

  S
ur

 d
em

an
de

  
- 

 N
on

 d
is

po
ni

bl
e 

 
(  

) a
ve

c 
op

tio
n 

m
at

ér
ie

l o
u 

lo
gi

ci
el

R
ob

ot
Em

pr
ei

nt
e 

au
 s

ol
 [m

m
]

Fi
xa

tio
n 

au
 s

ol
Fi

xa
tio

n 
à 

l‘e
nv

er
s

Fi
xa

tio
n 

au
 m

ur
 o

u 
en

 a
ng

le

Co
nt

rô
le

ur
Ar

m
oi

re
 O

pe
n 

Ai
r

Ar
m

oi
re

 M
at

e
Ar

m
oi

re
 T

ai
lle

 A
Ar

m
oi

re
 T

ai
lle

 B
iP

en
da

nt
 T

ou
ch

R
ac

co
rd

em
en

ts
 é

le
ct

ri
qu

es
Te

ns
io

n 
50

/6
0H

z 
tr

ip
ha

sé
e 

[V
]

Te
ns

io
n 

50
/6

0H
z 

m
on

op
ha

sé
e 

[V
]

Co
ns

om
m

at
io

n 
d‘

én
er

gi
e 

m
oy

en
ne

 [k
W

]

Se
rv

ic
es

 in
té

gr
és

Si
gn

au
x 

en
tr

ée
/s

or
tie

 in
té

gr
és

 s
ur

 l‘
ax

e 
3 

[p
ri

se
 E

E]
Al

im
en

ta
tio

n 
d'

ai
r 

in
té

gr
ée

En
vi

ro
nn

em
en

t
N

iv
ea

u 
so

no
re

 [d
B

]
Te

m
pé

ra
tu

re
 a

m
bi

an
te

 [°
C]

Pr
ot

ec
tio

n
In

di
ce

 d
e 

pr
ot

ec
tio

n 
/ e

n 
op

tio
n

Po
ig

ne
t e

t b
ra

s 
J3

 s
ta

nd
ar

d 
/ e

n 
op

tio
n

Ax
es

Ré
pé

ta
bi

lit
é 

(m
m

)

M
as

se
 u

ni
té

 
m

éc
an

iq
ue

(k
g)

Ra
yo

n 
(°

)
Vi

te
ss

e 
de

 m
ou

ve
m

en
t (

°/
s)

J4
 M

om
en

t/
  

In
er

tie
 

(N
m

/k
gm

²)

J5
 M

om
en

t/
  

In
er

tie
 

(N
m

/k
gm

²)

J6
 M

om
en

t/
  

In
er

tie
 

(N
m

/k
gm

²)
J1

J2
J3

J4
J5

J6
E1

J1
J2

J3
J4

J5
J6

E1

En
ve

lo
pp

e 
de

 tr
av

ai
l

AR
C 

M
at

e 
12

0i
D

 (P
oi

gn
et

 c
re

ux
)

Ch
ar

ge
 a

dm
is

si
bl

e 
au

 p
oi

gn
et

: 2
5 

kg
R

ay
on

: 
18

31
m

m

En
ve

lo
pp

e 
de

 
tr

av
ai

l d
u 

ce
nt

re
 

de
 l‘

ax
e 

J5

Ce
nt

re
 d

e 
 

ro
ta

tio
n 

ax
e 

J5

N
ou

s 
no

us
 ré

se
rv

on
s 

le
 d

ro
it 

d‘
ap

po
rt

er
 d

es
 m

od
ifi

ca
tio

ns
 te

ch
ni

qu
es

 s
an

s 
pr

éa
vi

s.
 T

ou
s 

dr
oi

ts
 ré

se
rv

és
. ©

20
19

 F
AN

U
C 

Eu
ro

pe
 C

or
po

ra
tio

n

L’
en

ve
lo

pp
e 

de
 tr

av
ai

l p
eu

t 
êt

re
 li

m
ité

e 
en

 fo
nc

tio
n 

de
 

l’a
ng

le
 d

e 
m

on
ta

ge
!

*B
as

é 
su

r 
IS

O
92

83

N
ou

s 
no

us
 r

és
er

vo
ns

 le
 d

ro
it 

d‘
ap

po
rt

er
 d

es
 m

od
ifi

ca
tio

ns
 te

ch
ni

qu
es

 s
an

s 
pr

éa
vi

s.
 T

ou
s 

dr
oi

ts
 r

és
er

vé
s.

 ©
20

19
 F

AN
U

C
 E

ur
op

e 
C

or
po

ra
tio

n


