Vitesse, precision et
acces maximum

| 25KG DE CHARGE MAXIMALE
' parfait pour un

ﬂ:'" outillage additionnel
Y
Y
|

i

()

POIGNET CREUX
GRAND DIAMETRE
et bras creux

BRAS VERTICAL
(J2) FIN ET INCUR
afin de minimiser

les interférences L T SURFACES LISSES
. anti poussieres

FAISCEAU DE SOUDAGE

PARFAITEMENT INTEGRE NOUVEAU
et gestion des cables
g ARC Mate 120iD

Un haut niveau de précision et de productivité

e Grande rigidité pour une excellente répétabilité

* Profil mince et souple pour souder a proximité
d'autres machines et des outillages

» Surfaces lisses et vis encastrées pour éviter la
rétention de poussieres

* Bras creux de 57 mm de diamétre pour un passage
facile et sans accros

* Logiciel intelligent FANUC Zéro Downtime pour une

planification précise de la maintenance limitant les
temps d'arrét

WWW.FANUC.EU
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